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Composition type des granulés EPDM pour les sols destinés aux
sports et aux loisirs
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Vue d'ensemble

Les granulés de caoutchouc pour sols sportifs et de loisirs a base de polymére EPDM sont souvent
simplement appelés granulés EPDM. Cette désignation suggeére qu'il s'agit de granulés de caout-
chouc composés exclusivement d'EPDM. Or, les granulés EPDM sont plutot des composés consti-
tués de plusieurs ingrédients. La présente fiche technique clarifie la notion de « granulés EPDM
», explique la composition type des granulés EPDM et décrit les fonctions des différents compo-
sants.

Introduction

Les granulés de caoutchouc pour les sols de sport et de loisirs a base de polymére EPDM sont souvent
simplement appelés « granulés EPDM ». Cette appellation courante est toutefois imprécise et pas tout a
fait correcte. Les granulés EPDM sont en réalité un matériau composite (appelé « compound ») composé
de différentes matiéres premieres, dont la matiére premiére de base est I'EPDM. Le terme « granulés com-
posés EPDM » serait donc plus correct. Le terme « Compound » vient du verbe anglais « to compound »,
qui peut étre traduit dans ce contexte par « assembler » ou « mélanger ». Le compoundage désigne le
processus de transformation des plastiques par ajout d'additifs afin d'optimiser de maniére ciblée les pro-
priétés des matériaux. Le processus de compoundage s'effectue principalement dans des extrudeuses (ex-
trudeuses a double vis, extrudeuses a rouleaux planétaires et malaxeurs) et comprend différentes étapes.
Au sens large, le terme « compoundage » peut également étre compris en francais comme « traitement ».

Composition type des granulés EPDM pour les sols destinés aux sports et aux loisirs
Les granulés EPDM pour sols sportifs et de loisirs sont généralement composés des ingrédients suivants :
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- Huile plastifiante
(huile blanche paraffinique) J

Caoutchouc synthétique (EPDM) @--...

- @ Pigments et mélanges-maitres

‘ Charge / Filler s

@ Additifs sélectionnés

Agent de réticulation o

Si un granulat EPDM pour sols sportifs et de loisirs était composé a 100 % d'EPDM, le produit final serait
dépourvu de propriétés importantes qui sont décisives pour |'utilisation finale prévue et qui ne peuvent étre
garanties que par les autres composants. La qualité et la quantité des ingrédients mentionnés précédem-
ment ont une incidence directe sur les propriétés du produit final. De plus, un granulat EPDM composé a
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100 % d'EPDM ne pourrait pas étre fabriqué a un prix compétitif. C'est pourquoi la meilleure composition
possible des matiéres premiéres est toujours le résultat d'un compromis entre le colt, les performances et
le savoir-faire en la matiere est déterminant pour obtenir un granulat EPDM de haute qualité.

Fonction de I'EPDM dans un composé EPDM

4 e e lllustration 1 :
o anal Exemple d'EPDM pur de haute qualité

. i

Le caoutchouc éthylene-propylene-dieéne (en abrégé : EPDM) est I'un des caoutchoucs synthétiques les plus
importants. L'EPDM est la matiére premiére de base des granulés EPDM destinés aux sols sportifs et de
loisirs, d'ou leur appellation courante de « granulés EPDM ». Parmi les composants des granulés EPDM,
I'EPDM de qualité appropriée est une matiere premiére relativement co(iteuse, qui est également présente
en grande quantité dans les granulés EPDM.

L'EPDM a une fonction déterminante dans le composé et est le composant qui maintient tout ensemble
dans un granulé EPDM (matériau matriciel). Grace a la réticulation (vulcanisation, généralement avec du
soufre), le composé de caoutchouc obtient son profil de propriétés final et devient résistant.

Le type de caoutchouc EPDM utilisé et sa qualité, ainsi que la teneur en EPDM du produit final, ont une
influence décisive sur la qualité des granulés EPDM. Ainsi, les granulés bon marché contiennent souvent
moins d'EPDM de haute qualité, celui-ci étant en partie remplacé par d'autres polymeéres inadaptés. Les
granulés EPDM de qualité inférieure peuvent donc étre proposés a un prix plus avantageux, ne serait-ce
gu'en raison de la qualité inférieure de leurs composants.

Pour plus d'informations sur la fonction de I'EPDM dans un granulé EPDM et sur la différence entre un
polymere et un EPDM, veuillez-vous reporter a I'exposé technique séparé « La différence entre la teneur en
polymere et la teneur en EPDM ».

Fonction des charges dans un composé EPDM

e lllustration 2
La craie est une charge typique des granulés EPDM

Dans un granulé EPDM destiné aux sols de sport et de loisirs, on utilise généralement une charge inorga-
nique naturelle sous forme de carbonate de calcium (= craie). La charge influence le toucher et les propriétés
du granulé EPDM fini, assure la meilleure adhérence possible du liant polyuréthane lors de son traitement
et garantit également les propriétés de poids du granulé. De plus, les charges permettent d'optimiser le
co(t du volume d'un granulé EPDM. Les charges sont la matiere premiére la moins chére dans un granulé
EPDM, mais aussi la plus présente en quantité.
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Fonction du soufre dans un composé EPDM

[llustration 3 :
Le soufre, un agent de réticulation éprouvé pour la fabrication de granulés de caoutchouc stables

Le soufre sert d'agent de réticulation dans la fabrication d'un granulé EPDM. Au cours du processus de
vulcanisation, le soufre assure la réticulation chimigue d'un granulé EPDM. Lors de la vulcanisation, la réti-
culation des ponts soufrés crée des liaisons entre les différentes chaines d'hydrocarbures de I'EPDM et trans-
forme le caoutchouc en un matériau résistant et élastique. Ce n'est que grace a cette réticulation que I'on
obtient un produit stable et trés élastique, communément appelé « caoutchouc ». A la place du soufre,
d'autres substances, telles que le peroxyde, peuvent également étre utilisées pour la réticulation. Cepen-
dant, I'utilisation du soufre a fait ses preuves et le processus de réticulation est plus facile a controler avec
le soufre comme agent de réticulation.

Fonction des pigments colorés et des mélanges-maitres dans un composé EPDM

lllustration 4 : lllustration 5 :
Granulés EPDM coupés en deux, sur lesquels la colora- Différents mélanges-maitres de couleur sous forme de
tion uniforme est clairement visible granulés

Les granulés de caoutchouc de haute qualité sont entiérement teintés dans la masse, c'est-a-dire qu'ils ont
la méme couleur partout et ne sont pas seulement recouverts d'une couche de couleur en surface (appelée
« revétement »). Cela peut étre vérifié en coupant un seul granulé de caoutchouc. La coloration uniforme
des granulés EPDM est obtenue par I'ajout de pigments colorés et de ce qu'on appelle des mélanges-maitres
de couleur’ lors du processus de compoundage. Selon la couleur, les substances utilisées pour la coloration
sont d'origine organique ou inorganique.

Les pigments colorants et les mélanges-maitres colorants représentent une faible proportion par rapport
aux autres ingrédients, mais ils sont souvent la matiére premiére la plus colteuse dans un granulé EPDM.
lls ont donc, avec I'EPDM, une grande influence sur le prix d'un granulé EPDM.

Fonction des huiles dans un composé EPDM

L'huile paraffinique est généralement utilisée dans la fabrication des granulés EPDM. Cette huile est orga-
nique et présente une bonne compatibilité avec I'EPDM. Dans le processus de production d'un granulé
EPDM pour les sols de sport et de loisirs, I'huile paraffinique sert d'adjuvant et, dans le granulé EPDM fini,
elle sert a réguler la dureté. C'est pourquoi elle est souvent appelée huile plastifiante. Malgré cette appel-
lation, I'huile paraffinique de qualité appropriée est sans danger.

! Le terme « mélange maitre de couleurs » désigne des pigments bruts transformés sur un support polymére (généralement sous
forme de granulés). Ils sont plus faciles a manipuler que les pates, les poudres ou les additifs liquides.
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Pour la production de granulés EPDM de haute qualité, on utilise des huiles blanches paraffiniques de qualité
supérieure. Grace a leur degré d'hydrogénation plus élevé, les huiles blanches sont totalement exemptes
d'aromates et donc inoffensives pour I'homme. Les huiles blanches sont incolores et inodores et présentent
de meilleures propriétés de vieillissement grace a leur structure entiérement saturée.

Fonction des additifs et des substances additives dans un granulé EPDM

Les additifs et les substances additives assurent certaines propriétés du produit fina, telles que la stabilisation
aux UV ou la protection contre les flammes. lls sont ajoutés aux granulés EPDM en fonction des exigences
du produit final. De plus, les additifs et les adjuvants peuvent servir d'aide au processus de production.
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En résumé

# Les granulés EPDM sont composés de différentes matiéres premiéres et ne contiennent que la matiére
premiere de base EPDM.

¥ Leterme « granulés EPDM » utilisé dans le langage courant est imprécis ; il est plus correct de parler de
« granulés de composé EPDM ».

¥ L'EPDM et les colorants sont les composants les plus coliteux des granulés EPDM.
¥ L'EPDM est le composant qui lie tous les éléments entre eux dans un granulat EPDM.

# Ce n'est qu'aprés avoir mélangé les différents composants que les granulés EPDM acquiérent les pro-
priétés nécessaires a I'utilisation finale prévue.

¥ La qualité et la quantité des composants ont une influence décisive sur la qualité et le prix d'un granulat
EPDM fini.

# Pour obtenir des granulés EPDM de haute qualité, il est essentiel de disposer d'un savoir-faire appro-
fondi sur les différentes matiéres premiéres et leur composition optimale.

Index des termes pertinents

Revétement Revétement superficiel de granulés de caoutchouc avec du polyuréthane
coloré

Composé Matériau composite issu de différentes matiéres premiéres

Compoundage Processus d'ennoblissement des matiéres plastiques par ajout d'additifs ;

« traitement »

EPDM Abréviation de caoutchouc éthyléne-propylene-diene ; I'un des caout-
choucs synthétiques les plus importants

EPDM (composé) Granulés de caoutchouc composés de plusieurs ingrédients, dont la ma-

Granulés tiere premiére de base est I'EPDM ; communément appelés granulés
EPDM.

Extrudeuse Appareils de transport qui pressent de maniéere uniforme des masses so-

lides a visqueuses a haute pression et haute température a travers une
ouverture de formage. Ce procédé est appelé extrusion.

Mélange maitre de couleur  Granulés a forte teneur en colorants destinés a la coloration de produits
en plastique.

Vulcanisation Procédé consistant a rendre le caoutchouc résistant a la pression et a la
chaleur. Le produit final de la vulcanisation est le caoutchouc.

Clause de non-responsabilité

Toutes les informations fournies dans ce document technique sont établies au meilleur de nos connaissances et de nos convictions et sont basées sur des expériences. Les infor-
mations fournies ne sont donc pas contraignantes. Ce document technique est uniquement destiné a aider I'utilisateur dans sa décision si les produits sont adaptés ou non a
I'usage auquel il est destiné et a expliquer les problémes techniques qui peuvent étre pertinents pour ce processus de prise de décision. Il incombe a I'utilisateur de vérifier I'adé-
quation du produit a 'usage auquel il est destiné et de s'assurer que le produit est adapté en termes de forme et de qualité & I'usage prévu.
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